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m TAXTA MATERIAL NOVLORI VERSATILE IVAGINATIONS

A. YUMSAQ ACAC: SAM ACACI TANALITH E® ile emprenye olunur.

Tanalith - "Avropa Biosidal Mahsullarin Tenzimlanmeasi'" gaydalarina uygun olaraqg istehsal edilen ilk emprenye
maddesidir. Sertifikatli tachizatcidan alinir.

B. SSRT AGAC: iROKO

IDEA muUstarilerin talabina ve bazarin mévcudluguna uydun olarag dayanigl taxta irokodan istifads edilir.

GLULAM: Taxta laminasiyasi BOYAMA PROSESI:

Laminasiya olunmus sam agacindan taxta, aksar 1. Zimparalama: 40-180 Ne-li. A
hallarda balkalar ve sUtunlar Ugun istifade olunur. 2. 1-cigatin firca ils tetbiqi (ehtiyac oldugda 10% su il

e - seyroklasdirils biler).
Ssas ustunlukleri: 3. 16 saatlig guruma muddati.

- Taxtanin nemsa garsl yUksak davamligl olmasi, 4. Zimparalama: 180-220 Ne-li.
- Taxtanin mugayisa edile bilan ¢akilerds poladdan daha | 5. 2-ci gatin tatbig olunmasi.
mohkam olmas; 6. 16 saatlhg guruma muddati.

- Boyuk pargalarla mdhkem ve unikal forma yaratmagdin

SO TAXTA YAGLI:
mMuUumkun olmasi

Osas ustunluklari:

EMPRENYE OLUNMUS TANALITH E®: SAM AGACI: - Hom sam, hem de iroko agacinda istifade Ggun
effektivdir.

» Prosesin sonunda tabii gorunusds dayisiklik olmamasi.

- GUnas sUalarina garsi mugavimatli olmasi.

+ Su kegirmayan olmasi.

- Bir gatin kifayst etmaosi.

Qeyd: Yagla islenilmis taxta musayyan bir zamandan

sonra boz ranga meyilli olur. Bu mahsulun keyfiyyatine

tosir gostarmadan olan fizioloji prosesdir vo atmosferin

Bu, atraf muhit ve insan hayati Ucun tahluks dasimayan

Azol birlesmalarindan ibarat mahluldur.

- Ziyanvericilars, gdbalaklara ve termitlara garsi yuksak
gorunma tamin edir.

- Mahsulun 6mrunu uzatmasi.

- TANALITH-in goxusuz olmasi.

- Mahsulun olgularinda heg bir alava dayisim yarat

mamasi.

tosirindan dzUunUmudafiadir. Yaglama prosesinin
SU OSSASLI BOYA: muntezam olarag tekrarlanmasi tovsiyys olunur.
Astar ehtiyacini aradan galdirarag mahsula az qullug YAGLAMA PROSESI:
etmakls uzunmuddstli goruma te?m'“ eqm hamgmn 1. ilk gat manual olaraq firca ils totbiqg edilir vo artiq
"EN 71-3 Safety for Toys"” standarti ile tasdiglanmisdir. vad parca ile cixarilir.

2. 24 saatlig quruma muddati.

3. Nezarat altinda saxlayin.
QULLUQ:

IDEA sirkati taxta mahsullarin cUrimamsasine zemanat verir. Estetik ve funksional sebablers gdre taxta ssthlere har 6
aydan bir qullug etmeaniz tovsiyysa olunur. Qeyd olunan qullug edildikds, mahsullarin gordnusuna 2 il zemanat verilir.

Tomizlik prosesindan sonra yeniyad gati cakilmalidir. Yeniden renglanmeae taleb eden meahsullar oldugda ise sathi
180-220 nomrali zimpara ile zimparalamag lazimdir. Seth temiz, quru va yadsiz olmalidir. Daha sonra, 1va ya 2 gat
su asasll boya tetbig etmak lazimdir. Mahsul sonda qurumagda buraxiimalidir. Baxim Ug¢un "Aqua Wood Stain Paint"
va "Wooden Oil" mahsullarini slde etmak Ug¢ln bize muracist eds bilarsiniz.



3 POLAD V3 ALUMINIUM MATERIALI

VERSATILE IMAGINATIONS

POLAD iSTEHSALININ XUSUSIYYSTLSRI:

Zimparalama: 40-180 Ne-Ii.

o CNC doazgahi ile lazer kasimi: muxtalif galinligdaki metal borularin ve

I6vhalearin yUksak daqgiglikle kesilmasi.

» Metalin ayilma prosesi: hissalerin gaynaq ehtiyacini aza endirir.

Qaz gaynadl.

Zimparalama: 40 Ne-Ii.

Qaynar sinklema 449° va Zimparalama 180-220 Ne-[i.
Qolavi yagdan tamizlema.

Su sistemi ile durulama.

Toz ortuklt boya: 180-200°

Soyutma prosesi: 5-30 daqgiga aras..

ALUMINIUM ISTEHSALININ XUSUSIYYSTLSRI:

Zimparalama: 40-180 Ne-Ii.

« CNC dazgahi ile lazerli kasim: muuxtalif dlcUdeki metal I6vhalarin

va borularin yuksak dagiqglikle kasilmasi

« Metalin ayilma prosesi: hissalerin gaynag ehtiyacini azaldir.

Qaz gaynagdi

Zimparalama: 40 Ne-Ii.

Qoalavi yagdan tamizlema

Su sistemi ile durulama

Toz 6rtuklU boya: 180-200°
5-30 dagigsalik soyutma prosesi

POLADIN QAYNAR SINKLONMSSI:

IDEA terafindan istifads edilon butun polad
komponentlar 449 ° temperaturda gaynar sinklama
prosesindan kegir.

Ogar sath zadalanarss, gaynar sinklema prosesindan
kecmis mahsullar, zadalanmis arazids yeni ortuk amsla
gotirarak ozlerini barpa edirlor.

Sink poladdan daha aktiv metaldir: Bu sinklanmsa

Ucun unikal xUsusiyyat hesab olunur. Sinklenmis ortuk
zodalandikda ve polad atmosfera maruz galdigda,

sink galvanik korroziya vasitasile poladi gorumagda
davam edir.

QULLUQ:

Cizilmis sathlari, IDEA-NnIN standart RAL spreylari ila barpa etmak olar. Reng, tozdan va kirden temizlenmis satha
10-20 sm masafe araligi saxlamagla sepilmsalidir. Quruma muddati tagrilban 15 degigadir. Bununla bels, polad
momulatlarda zadsalenma darindirss ve boyanin altindaki sink goruyucu ortUyU pozarsa, temizlema ve yenidan
ronglema marhalasi arasinda sink spreyinin tatbigi vacibdir. Har hansi bir tovsiyaya ve maslehata ehtiyaciniz olar-
sa, IDEA ofisine muUraciat eda bilarsiniz.

TOZ ORTUKLU BOYA | POLAD V3 ALUMINIUM
Toz OrtUk Prosesi Bir Sira UstUnlUklare Malikdir:

e Zorba naticasinda ortUk keyfiyyatinin asagdi
duUsmasina garsi davamhidir.

 RUtubsatin, kimysavi maddalarin, ultrabsndvsayi
sUalarin ve digar ekstremal hava saraitinin tasiri
naticasinda ortuk keyfiyyatinin asagl dusmasina
garsl davamlidir.

o Ciziglar, girilmalar, asinmalar, korroziya, solma va
digar asinma problemlari kimi risklari azaldir.

« istanilon Ral rengi secile bileor.



KOR-TEN® POLAD MATERIAL ERTLENGHATE

POLAD iSTEHSALININ XUSUSIYYSTLORI:

o CNC dazgahiila lazer kesimi: muxtalif galinligdaki metal borularin
va lovhalerin yUksak daqgiglikle kasilmasi.

 Metalin ayilma prosesi: hissalerin gaynaq ehtiyacini azaltmasi dgun.

« Qaz gaynagdu.

e Zimparalama: 40 Ne-[i.

KORTEN MATERIALININ XUSUSIYYSTLORI:

KOR-TEN onu saciyyalendiran oksidlesma prosesi sayasinda obyektin formasindan, qurasdirilma vaziyystindan
aslli olarag acig hava seraitinds zamanla reng calarlarini dayisen bir material novudur.

Taklif etdiyimiz Kor-Ten materiali acig hava saraitinds oksidlasma prosesindan kecarak reng calarlarini dayisir.
IDEA sirkati bu materiali dunya miqgyasinda Kor-Ten satisi Uzra patent hUgquqgu olan SSAB sirkatindan alir.

1. Qurasdirilma prosesindan 2 ay sonra Kor-Ten
materialinin rangi.

2. Qurasdirilma prosesindsn 4-6 ay sonra Kor-Ten
materialinin rangi.

3. Qurasdirilma prosesindan 12-24 ay sonra Kor-Ten
materialinin rangi.

QULLUQ:

Kicik sath gqusurlarini (ayilma, leka) duzaltmak mumkundur. ©ger Kor-Ten tabii ve ya xamdirsa, qusuru aradan
galdirmaqg ucun sathi ilk onca damir setka ile ovusdurmag, daha sonra su ils namlandirmask ve mahsulu ¢ola
goymagq lazimdir. Islenmis hisss, galan hissanin sath xUsusiyyatlarine gayidana gadar gozlamak lazimdir.



VERSATILE IMAGINATIONS

A
i, 4

PASLANMAZ POLAD MATERIALI

IDEA, SS 304 VO 316 (MUstarilerin muracistina uydun olaraq
polad novlerindan istifada edir.

POLAD ISTEHSALININ SPESIFIKASIYALARI:

CNC dazgahi ile lazer kasim: Muxtalif galinligdaki metal Idvhalarin va borularin yUksek daqiglikle kasilmasi.
Zimparalama: 120 Ne-li

Metalin ayilmasi prosesi hissalarin gaynag ehtiyacini azaldir

Qaz gaynagi

Zimparalama: 40-120 Ne-i

QEYD: IDEA sirkati polad elektro cilalama prosesindan istifade edir. Bu hall yolu mahsullarin korroziyaya qarsi davamliliq
prosesini artirir vo esasan duzlu hava, elave olaraq girklanma saviyyasi yuksak olan arazilerds qurasdirilir.

QULLUQ:

Tovsiya edirik ki, mahsulun goruyucu tabagasini, yani paslanmayan poladdan hazirlanmis mahsullari temizlemak
lazimdir. Mahsulun yuyulmasi, elaca da temiz olmasi korroziya riskini azaldir. Paslanmayan poladi su, yuyucu vasite
ile yumag ve ya yumsaq parca ile sadacs silmak kifaystdir. Orp cokuntUsu zamani yumsaq parca va krem
tomizlayici istifade etmok lazimdir. Qalin ¢cokuntuleri tamizlemak Ugln gaynar suya 1/4 migdarda sirke
garisdirmagq vacibdir. Pas lakaleri UgUn nem parca ile yumsaq bir krem istifads etmak lazimdir. Paslanmayan
poladin optimal bir sekilds tamizleanmasi Ucun sirkatimiz xUsusi temizlayici vasitedan taklif edir.



